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Slovenska republika

ANHYMENT - technicky list

Liate potery na baze siranu vapenatého

zat'azenie pevnostna trieda poteru | hribka poteru

1,5 kN/m” CA-C20-F4 30 mm
CA-C30-F5 30 mm

2,0 kKN/m® CA—-C20-F4 30 mm
CA-C30-F5 30 mm

3,5 kN/m” CA—C20-F4 35 mm
CA-C30-F5 35 mm

5,0 kKN/m® CA—C20-F4 40 mm
CA-C30-F5 40 mm

Plavajuci poter

Zat'azenie do 1,5 kN/m?
Izola¢né vrstvy hrabky viac ako 30 mm so stlacitelnostou viac ako 5 mm, nie st vhodné pod kamennu alebo keramicku
dlazbu.

Zat'azenie do 2,0 kN/m?
Izola¢né vrstvy hrabky viac ako 30 mm so stlacitelnostou viac ako 5 mm, nie st vhodné pod kamennu alebo keramicku
dlazbu.

vlastnosti izola€nej vrstvy pevnostna trieda poteru hribka poteru
izolagna vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou do 3 mm gﬁ — ggg — Eg gg mm
izolagna vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou do 5 mm gﬁ — ggg — Eg g’g mm
izola¢na vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou od 5 mm do 10 mm gﬁ : ggg : Eg jg mm
izolagna vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou do 3 mm gﬁ — ggg — Eg g’g mm
izolagna vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou do 5 mm gﬁ — ggg — Eg jg mm
izola¢na vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou od 5 mm do 10 mm gﬁ : ggg : Eg ig mm
izolagna vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou do 5 mm gﬁ — ggg — Eg gg mm
izola¢na vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou od 5 mm do 10 mm gﬁ : ggg : Eg g’g mm
izolagna vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou do 5 mm gﬁ — ggg — Eg g’g mm
izola¢na vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou od 5 mm do 10 mm gﬁ : ggg : Eg jg mm

Zat'azenie do 3,5 kN/m?
Izola¢né vrstvy hrabky viac ako 30 mm so stlacitelnostou viac ako 5 mm, nie st vhodné pod kamennu alebo keramicku
dlazbu.
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Zat'azenie do 5,0 kN/m?

vlastnosti izolaénej vrstvy pevnostna trieda poteru hrubka poteru
izolagna vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou do 5 mm gﬁ — ggg — Eg ig mm
izola¢na vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou od 5 mm do 10 mm gﬁ : ggg : Eg gg mm
izolagna vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou do 5 mm gﬁ — ggg — Eg gg mm
izola¢na vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou od 5 mm do 10 mm gﬁ : ggg : Eg gg mm

Izolagéné vrstvy hrabky viac ako 30 mm so stlacitelnostou viac ako 5 mm, nie st vhodné pod kamennu alebo
keramicku dlazbu.

izolagna vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou do 5 mm gﬁ — ggg — Eg gg mm
izola¢na vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou od 5 mm do 10 mm gﬁ : ggg : Eg 28 mm
izolagna vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou do 5 mm gﬁ — ggg — Eg 28 mm
izola¢na vrstva hrabky 30 mm so stlagitelnostou od 5 mm do 10 mm gﬁ : ggg : Eg Zg mm

Vykurovany poter

Z&sadne nie su vhodné izola¢né vrstvy so stlacitefnostou viac ako 5 mm. Celkova hrabka poteru zavisi od polohy trubiek
podlahového vykurovania. Pre zatazenie do 1,5 kN/m? musi byt nad hornym licom vykurovacej trubky min. 35 mm
poteru. Moznosti ulozenia trubiek podlahového kirenia a tomu odpovedajice hrabky poteru su k dispozicii na
poziadanie.

Priprava pred naliatim poteru na baze siranu vapenatého
Pred naliatim poteru je nutné dokongit omietkarske prace, oblozenie stien, montaz technickych instalacii.

K zabezpedeniu dobrych vysledkov je potrebné venovat dostatoénu pozornost pripravnym pracam pred uloZenim poteru,
t.j. najmé:

« Prevedenie okrajovych izolagnych dilatagnych pasikov okolo obvodovych stien, prie¢ok a stipov (i okolo dvernych
zarubni), a to v dostato¢nej hrabke i Sirke. U vykurovanych poterov a miestnosti s velkym pédorysnym rozmerom je
nutné stanovit hrdbku péasikov vypoétom (vid. priloha 1). U malych miestnosti (do 30 mz) postacuje hribka péasikov

5—-7 mm, u vaésich miestnosti zvy&ajne hrabka 10 mm. U vykurovanych poterov je potrebné pouzit dilataénu pasku min.
hribky 10 mm. Izola¢né dilatacné pasky je potrebné dat i okolo zvislych priebeznych potrubi (stipaciek) prechadzajucich
stropom. (Je nutné mat na zreteli, Ze tieto pasky plnia i zvukovo-izolaénu funkciu.)

* Polozenie separacnej podkladovej vrstvy (PE folie min. hrabky. 0,1 mm, Specialny povrstveny papier min. hrabky 0,15
mm). Jednotlivé pasy separacnej vrstvy sa pokladaju s presahom a zvéaraju sa, alebo sa zlepuju paskou, aby nedoslo k
podteceniu a Uniku vody z erstvej polozenej zmesi do podkladu.

* Pripadne polozenie alebo prevedenie izolacnych vrstiev (tepelna izolécia, vrstvy zlepSujice hodnoty kro¢ajovej
nepriezvucnosti ). Tieto vrstvy maju na podklad prifnat celou plochou. Viacvrstvové izolacie sa pokladaju tak, ze sa
spoje prekladaja. Niektoré tieto vyrobky obsahuju uz separac¢nu vrstvu, takze odpada hore uvedeny odstavec.

« Prevedenie dilatadnych $par. Aj ked su dizkové zmeny poloZzenych poterov na baze siranu vapenatého velmi malé,

je v niektorych pripadoch treba previest dilatacné Spary. Je to nutné najma v miestach prechodu medzi réznymi

vySkami poteru a vSade tam, kde su dilatacné Spéary v podklade. Tiez je dblezité zvazit vytvorenie dilatacnych

$par u velkych pléch s vystupujicimi rohmi, osamelymi stipmi, u velkych pléch a s inak nepravidelnymi pddorysmi
(napr.: miestnosti do tvaru L, alebo ,U", Gzke chodby), a pod..

U nevykurovanych poterov beznych pddorysnych obdiZnikovych tvarov nie je potrebné robit dilatacné Spary - do velkosti
plochy 600 m?.
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U vykurovanych poterov je nutné robit’ dilataciu od plochy 300-350 m?. Dilataciu je nutne vykonat medzi vykurovanymi
a nevykurovanymi, alebo rozdielnymi vykurovanymi plochami.

» Miesta prevedenia a umiestnenia dilatacnych Spar by mal navrhovat projektant v ramci realizacie dokumentacie stavby,
prip.ich umiestnenie spresnit priamo na stavbe.

» Odporuc¢ame dbsledne zvazit oddelenie podlahy bytovych jednotiek dilatacnou Sparou od podlahy spolo¢nych
priestorov v mieste vchodovej zarubne. Toto oddelenie nie je nutné iba z hladiska vykonania poteru, ale z hfadiska
zvukovo izolaéného.

« V pripade silného sine¢ného ziarenia cez velké okenné otvory, ktoré spdsobuje velké heterogénne zahrievanie
naliateho poteru, sa odporaéa vytvorit' $kary pri hranach dizky va&sej ako 20 metrov.

* VysSie uvedené hodnoty velkosti pléch a stran, kde nie je nutné vykonavat dilataciu, su orientacné a zavisia na
mnohych faktoroch, ktoré su ovplyviiované najméa teplotou, prddenim vzduchu a jeho vihkosti v prvych 24 hodinach

po naliati poteru, velkostou miestnosti, vySkou stropu, oslnenim atd.

» Zabezpedit miestnosti tak, aby v prvych 24 hodinach po naliati poteru bolo zabranené prideniu a akejkolvek cirkulacii
vzduchu (vid. dalej).

» Okrajové dilatacné péasky plnia taktiez aj zvukovo- izola¢nu funkciu.

 Vykonat opatrenia proti kordzii. Poter zo siranu vapenatého v ¢erstvom, vihkom, alebo nevyzretom stave spdsobuje
koréziu materidlov s obsahom hlinika a zeleza (ocel). Preto nie je mozné tieto materialy do sadrovych poterov pouzivat.
V pripade ich pouzitia je nutné riesit ich vhodnu ochranu pred stykom s poterom (natery, izolacia a pod.). Podklad pod
liatym poterom musi byt dostato¢ne Unosny, vyzrety a vysuSeny, bez ostrych vyskovych zmien, prachu a necistot.
Potrubie podlahového kurenia musi byt upevnené (proti vyplavaniu).

Pracovné pombcky a pracovné skupina

Odporac¢ame spracovanie odbornou firmou so zaskolenymi pracovnikmi, kde je mozné ulozit cca 1 000 m? za smenu

3-5 ¢lennou pracovnou skupinou. Pracovna skupina musi byt vybavena zariadenim na stanovenie vysky poteru
(nivelagny pristroj, laser alebo hadicova vodovaha, nivela¢né trojnozky) a Specidlnymi duralovymi ty¢ami (hrazdami) Sirky
cca 1 m az 3 m pre rovnanie naliatej plochy. Nivelacné trojnozky sa pokladaju vo vzdialenosti po 2—3 m.

Vyroba a doprava poteru:

Zmes na liate potery na baze siranu vapenatého — ANHYMENT® - sa vyrabaju v Specidlnom zariadeni na vyrobu
maltovych zmesi a dopravuju sa na stavbu auto domieSavaémi v konzistencii pripravenej na ¢erpanie. Zmes sa cerpa
$pecialnym $nekovym &erpadlom s dialkovym ovladanim a gumovymi hadicami o priemeru 50 alebo 63 mm. Cerpat je
mozno do vzdialenosti az 200 m a do vysky az cca 100 m. Z hadic zmes vytek& plynule a rovnomerne. Na stavbe nie je
nutna pripojka elektrického prudu ani vody.

Opatrenia pri nalievani a po naliati poteru:

Pred ¢erpanim je potrebné pripravit zmes (kal) na precerpanie hadicami. Kal je potrebné zachytit do nadoby tak, aby sa
nedostal do podlahy. Chovanie zmesi pri pokladke je uréné dobou od jej namieSania a mnozstvom zadmesovej vody.
Predavkovanim vody vznikaju vady na hotovej vrstve. Optimélna konzistencia zmesi sa pohybuje okolo hodnoty 240 mm
rozlievania (tolerancia je 10 mm, max. hodnota 260 mm) merané na suchej rozlievacej dosticke. Ak je hribka liatej vrstvy
vysSia ako 50 mm, odpori¢ame pre dodrzanie odpovedajlcej kvality konzistenciu do 230 mm. Tekutd zmes sa Cerpa

a leje na nesavy podklad pohybovanim hadice , aby sa dosiahlo rovnomernej Struktiry zrnitosti. Zmes sa leje vzdy tak,
aby sa zamedazilo jej vniknutiu pod separacnu vrstvu. Naliatu plochu je potrebné pomocou Specialnych hrdzd spracovat
tzv. ,vinenim*. U&elom vinenia je ulah&enie rozliatia a zate¢enia zmesi do vSetkych miest a dutin napr.: do
rohov, pod podlahové kirenie a pod.. Odvzdusnovanie naliatej zmesi v celej jej hribke. Najprv sa plocha rozvini

v jednom smere, nasledne v druhom, kolmom smere, pri€¢om pri prvom vineni je potrebné ty¢ ponéarat na cell hrabku
naliatej vrstvy — az na podklad — va¢Sou silou Pri druhom vineni zhruba do polovice hrubky naliatej vrstvy — o nieco
jemnejsie. Vinenie je potrebné vykonavat bezprostredne po naliati plochy, pokial je zmes €o najviac spracovatelna.
Rovnost takto upravenych ploch spliuje poziadavky STN 74 4505. Podlahy na toleranciu 2 mm na 2 m. Tim odpada
proces vyrovnavania a stierkovania nerovnosti.
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Poznamka

Tesne pred skladanim do ¢erpadla je potrebné sadrovi zmes v bubne auto domieSavaca dékladne premiesat’'— min. 3
minGty pri zvy$enych otackach. Dalej je potrebné pred zahajenim vlastného éerpania previest skisku spracovate/nosti

a v pripade nutnosti pridat do zmesi vodu tak, aby bolo dodrZzané predpisané rozliatie. Po pridani vody je potrebné opat’
zmes dbkladne premiesat.

Skusku spracovatelnosti rozliatim vykonava pri prebierke spracovatel zmesi. Ak tomu tak nie je, skasku vykona

obsluha €erpadla (pracovnik dodavatela zmesi). Obsluha ¢erpadla nasledne zabezpeci pripadné pridanie vody do bubna
auto domiesSavaca na Upravu konzistencie.

Po naliati zmesi sa miestnost musi v prvych 24 hodinach zabezpegit proti prievanu a akejkolvek cirkulacii vzduchu

a dalej proti teplotdm nizSim nez 5° C. Pri nevyhodnej konfiguracii priestoru (vysoké podkrovie, schodisko, chodby) sa
odporuc¢a zmensSit objem priestoru vhodnym rozdelenim po vySke. Odporuc¢and relativna vihkost vzduchu v prvych 24
hodinach po naliati zmesi je vysSia ako 75 %. (Napr.: vysuSené mdry pohlcuji vihkost a tym vyrazne znizuju hodnotu
relativnej vihkosti. Pripadné trhlinky, ktoré mozu vzniknuat v priebehu vysychania a tvrdnutia naliatej zmesi a ktoré maji
hibku desatiny milimetra (st len v povrchovej vrstvigke zatvrdnutého §lemu) nemaji vplyv na celkovou kvalitu liatej
podlahy. Tieto trhlinky zmizn( zaroven s odstranenim vrstvicky Slemu.

Pri teplotach vonkajSieho prostredia nad 25° C sa odporica vykonat opatrenia, ktoré zamedzia prenikaniu priameho
slne¢ného ziarenia otvormi do stavby (okna, svetliky, dvere je vhodné zakryt tmavymi féliami). Teplota zmesi nesmie byt
v tomto pripade vysSia ako 30° C. Odporu¢ame taktiez zvazit prelozenie terminu liatia zmesi na ranné alebo neskorsie
vecerné hodiny.

Pri teplotach nad 30 °C je pokladanie poteru zakézané.

Pri nizkych teplotach je mozno vykonat liatie podlah, avSak za predpokladu splnenia min. teploty +5 °C v priestoru liatia
(po dobu min. 3 dni od naliatia) a za predpokladu prijatia takych opatreni, aby ¢erpand zmes mala teplotu min. 8 °C. Toto
je vaésinou mozné zaistit' pri teplotach vonkajsieho prostredia do -5 °C.

Poter je pred pokladkou finalnych vrstiev nutné nechat vyschnut, pripadne umelo vysusit. Maximalna pripustna hodnota
vlhkosti vykonaného poteru pred touto pokladkou zavisi na druhu poteru a Gprava povrchu (druhu povrchové vrstvy)

a stanovuje ju dodavatel tejto vrstvy.

Odporuc¢ame dodrzat nasledujice hodnoty zbytkovéj vihkosti poteru

— Zbytkové vihkost nevykurovanych poterov merana metédou CM nesmie byt vysSia ako 0,5 %.

— Zbytkové vihkost vykurovanych poterov merana metédou CM nesmie byt vysSia ako 0,3 %.

K rychlejSiemu vysychaniu podlah prispievaju po 36 az 48 hodinach od polozenia zmesi otvorené oknd,dvere, pripadne
podpora vysychania vykurovanim, pricom je potrebné zabranit bodovému nahrievaniu podlah, pretoze inak hrozi
nebezpecne vzniku trhlin. V ziadnom pripade nestaci len pootvorenie okien — tzv. ventilaCiek. Jedné sa o v€asnu

a dékladnd vymenu vlhkého vzduchu v miestnosti za vzduch Cerstvy, schopny absorbovat vodnu paru z vysusujiceho sa
poteru. .

U vykurovanych poterov je mozné zacat' s vykurovanim po 7 dhoch po naliati, pri€om pociato¢na teplota na vstupu
nesmie byt vysSia ako 25 °C. Teplota sa smie zvySovat maximalne 0 5 °C denne a nesmie byt nikdy vyS$sia ako 55 °C na
vstupa. Priebeh vykurovacej skusky je popisany v prilohe 2.

Jednoduchou metddou kontroly stavu vysychania je polozeni PE folie 500/500 mm, ktord je na stranach prilepena
lepiacou paskou. Pokial v priebehu 24 hodin pod féliou nakondenzuje voda, podlaha nie je eSte dostato¢ne vysusena.

Poznamka

Pri vysychani sa kapilarnym transportom dopravuje voda na povrch. V nej eventualne rozpustené latky (napr.:

vapnik, prisady) sa m6zu usadzovat’ na povrchu poteru a vytvarat tam potom tzv. ,slinutou” vrstvu (sintr). Takéto slinuté
vrstvy vznikaju spravidla v prvych drioch po polozZeni poteru. Maju hribku cca nieko/ko desatin milimetra a javia sa
matne az hladko.

Existencia takejto vrstvy sa zisti opticky popripade skuskou mriezkovym vrypom. Slinuté vrstvy st podmienené
druhom pouzitého spojiva a mdzu sa vyskytovat tiez u bezchybne zhotovenych liatych poterov. M6zu znizovat prifnavost
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medzi poterom a podlahovym povlakom, a preto je potrebné ich odstranit odSkrabanim alebo vybrisenim. Pokial sa liaty
poter polozi s nadbytkom vody, tak sa mdze spojivo a jemné podiely koncentrovat v hornej krajnej z6ne poteru a
spbsobovat milimetrove, ¢asto tiez svetlejsie vrstvy, ktoré ¢asto vykazuju znatelne znizenu tvrdost povrchu.

Tieto oblasti sa kontroluji prostrednictvom skasky mriezkovym vrypom, v neistych pripadoch skiskou pevnosti povrchu.
V pripade preukazatelnej nedostato¢nosti pevnosti povrchu je potrebné tuto najhornejSiu vrstvu odbrusit az na kostru

z kameniva (popr.: u jemnozrnnych poterov az na pevny podklad).

Pred pokladkou tenkovrstvych findlnych podlahovych vrstiev odpordéame zbrisenie povrchu a jeho vysatie priemyslovym
vysavacom, v ostatnych pripadoch (napr.: dlazby) obyc€ajne sta¢i zmetenie povrchu hrubou drsnou metlou. Tu je
potrebné zabezpedit minimalnu pozadovanu pevnost v tahu povrchovych vrstiev poteru (tzv. odtrhova pevnost), jej
hodnota je r6zna podla druhu finalnej vrstvy. Pripadné brisenie vykonava dodavatel finalnej vrstvy, pretoze on ruéi za
pridrznost finalnej vrstvy a on teda rozhoduje o nutnosti brasenia. Finalnu povrchovu Upravu je potrebné dilatovat podla
predpokladaného zatazenia (prevazné teplotného), napr.: obklady z keramickych dlazdic by mali byt dilatované pri
ploche vacsej ako 40 m? a pri dizkach stran vagsich ako 8 m. Dalej je potrebné v povrchovych tpravéch priznat dilatacné
Skéary uskuto¢nenej v poteru.

Technické udaje
Obchodné oznacenie podla Pevnosti v tlaku, Pevnosti v tahu
nadzov EN STN 13813 [MPa] za ohybu [MPa]

ANHYMENT AS 20 EN 13813 CA-C20-F4 _20 4
ANHYMENT AS 30 EN 13813 CA-C30-F5_30_5
ANHYMENT FE 20 EN 13813 CA-C20-F4 _20_4
ANHYMENT FE 30 EN 13813 CA-C30-F5_30_5
ANHYMENT AE 20 EN 13813 CA-C20-F4 _20 _4
ANHYMENT AE 30 EN 13813 CA-C30-F5_30_5

Bezpeénost' a hygienické predpisy

Pri praci s potermi na baze siranu vapenatého — ANHYMENT® — je potrebné dodrziavat platné bezpe&nostné

a hygienické predpisy, odpord¢ame pouzivat ochranné rukavice, pripadne ochranné okuliare. Po ukonceni prace je
potrebné umyt pokozku dékladne vodou a mydlom, oSetrit ju vhodnym krémom. Pri zasiahnuti o¢i je potrebné dokladne
ich preplachnut pitnou vodou a vyhladat lekarsku pomoc.

Vystrazny symbol | Xi - drazdivy

R - veta R-36/38 Drazdi o¢i a kozu
R-43 Méze vyvolat senzibilizaciu pri styku s kozou
S - veta S-26 Pri zasiahnuti o¢i okamzite dékladne vyplachnite vodou a vyhladajte lekarsku pomoc

S-36/37/39 Pouzivajte vhodny ochranny odev, ochranné rukavice a ochranné okuliare

Kvalita:

Dodéavané liate potery na baze siranu vapenatého su vyrabané podla EN STN 13813. Prehlasenie o zhode su vystavené
na zaklade prevedenych pociatocnych skusok a ,Certifikatu systemu managementu jakosti® ¢: SJ-1876/2007, vydaneho
Stavcertem, certifikaénim organem ¢. 3024.

VSetky zmesi pre potery na béze siranu vapenatého su priebezne kontrolované akreditovanym laborat6riom.

Platnost:
Tento technicky list bol vydany v 06/2010

Poznamka
Oznaceni AS, FE, AE je oznacenie pod/a druhu pouZzitého spojiva. Druh pouZitého spojiva nema vplyv na
fyzikélno - mechanické vlastnosti vysledného produktu.
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» Objemova hmotnost ¢erstvej zmesi 2100-2300 kg.m'3

» Objemova hmotnost zatvrdnutej zmesi 2000-2200 kg.m'3

* Spracovate/host tekutej zmesi do 240 minat od vyroby

» Poch6dznost po cca 1-2 drioch v z4vislosti na teplote a vlhkosti prostredia
 ZataZitelnost’ (50% hodnoty dosiahnuté po 28 drioch) po cca 5 drioch v zavislosti na teplote a vlhkosti prostredia
« Sucinite/ tepelnej vodivosti & min. 1,2 W.m™*.K™*

« Koeficient dizkovej teplotnej roztaznosti 0,012 mm.m™*.K™

* Horfavost - nehor/avé latka (trieda A1fl )

« Objemové zmeny (napucéanie — zmrstenie): 0,1-0,2 mm.m™

« Merna aktivita 226 Ra 20—40 Bq.kg™ (< 150 Bq.kg™ podra vyhl. 490/2005/Z1Z)
* Index hmotnostnej aktivity 0,15-0,30 (< 0,5 pod/a vyhl. 499/2005 Z.z.)

» Staticticky modul pruznosti 15-25 GPa

Priloha 1

Priklad stanovenie potrebnej hribky okrajového dilataéného pasika

Okrajové Skary medzi poterom a zvislymi stenami, ako i Skary medzi poterom a stavebnymi prvkami napr.: vstavanymi
prvkami prechadzajicimi poterom (napr.: potrubie) su z hladiska svojej funkcie dilatacnymi Skarami. Na ich vytvorenie je
potrebné pouzit dilataény pasik. Dilata¢ny pasik ma pritom i funkciu zvukovej izolécie.

U nevykurovanych poterov by nemala hribka okrajového dilataéného péasiku klesnat pod 7 mm. (U malych miestnosti je
Minimélna hrubka pésiku 5 mm).

U vykurovanych poterov musi okrajovy dilata¢ni pasik umozriovat vSade — i v rohovych Usekoch — horizontélny pohyb
minimalne 5 mm.

Pritom je potrebné zohladnit o¢akavané teplotné zmeny, velkost plochy a zodpovedajlci koeficient teplotnej roztaznosti.
Z bezpeénostnych dévodov je potrebné vychadzat z toho, ze zmena dizky prebieha len v jednom smere.

Poznamka 1
sUcinitel tepelnej roztaznosti je uvazovany v sulade s odporucianiami v odbornej literatlre hodnotou 0,015 mm/mK, i ked”
skutoéné namerané hodnoty st nizsie ako 0,01 mm/mK ( vid. technické Udaje). Toto opatrenie je na strane bezpecénosti.

Priklad vypoctu dimenzovania okrajového dilataného pésiku

bo¢na diZka miestnosti 15 m
koeficient tepelnej roztaznosti: 0,015 mm/mK
tepelny rozdiel 30K (napr.: z15°Cna45°C)

15 x 0,015 x 30 = 6,75 mm tepelnej roztaznosti

absorbovana stlagitelnost okrajového dilatagného pasiku | 70 %
Minimalna hrdbka okrajového dilataéného pasiku: 6,75 : 0,70 = 9,64 mm
V tomto pripade sa odporuc¢a pouzit 10 mm silny okrajovy dilatany pasik.

Poznamka 2
U vykurovanych poterov sa nesmie pouzivat dilatacny pasik mensej hrabky ako 10 mm.

Priloha 2

Vykurované podlahové potery na baze siranu vapenatého

Liate potery na baze siranu vapenatého su vhodné najmé ako vykurovacie potery z dévodu optimalneho kontaktu

s vykurovanou trubkou, vysoké tepelnd vodivost a mald hrabka vrstvy. Liaty poter rychlo prebera teplo z vykurovacich
trubiek a rychlo ho posuva dalej do horného podlahového povlaku pripadne do vzduchu v miestnosti. Tym si ziska
vykurovany poter, ktory je energeticky Usporny a méze rychlo reagovat na teplotné zmeny. Okrem toho je mozné
vykurovat skoro po polozeni a tym napomaha rychlemu postupu stavebnych prac.
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Prevedenie

Vykurované potery sa vykonavaju ako plavajice potery. Odporuca sa, aby stlagitelnost izolacnej vrstvy neprekrogila

5 mm, okrajovy izola¢ni pés bol silny minimélne 10 mm a umoznoval horizontalny pohyb minimalne 5 mm. Pohybom,
ktoré poter v désledku tepelnej zmeny vykonava, sa nesmie branit. Pravidla na vytvorenie dilatacnych skar st uvedené v
texte zakladnej ¢asti. Trubky podlahového vykurovania musia byt skontrolované na tesnost a po¢as pokladania poteru
naplnené vodou. Musia byt upevnené tak, aby sa nevytvorili zvukové mostiky a aby nebolo mozné kizanie trubiek. Ak nie
je mozné upevnit trubku tak, aby vo vykurovacom systému nekizala, tak potom v tomto vynimo&nom pripade zabrarite
kizaniu napr.: dvojvrstvovym poloZzenim liateho poteru. Horna vrstva slizi potom ako vrstva na rozloZenie zatazenia a
musi mat nominalnu hrabku. Nemusi byt so spodnou vrstvou spojena silovo. Presah okrajového dilatacného pasu je
mozné odrezat najskdr po vykonani dlazieb a obkladov vratanie zaSparovéania, po polozeni parket pripadne po
zasterkovani u elastickych a textilnych krytin. Tym sa zabrani tomu, aby sterka, lepiaca malta alebo Sparovacia hmota
uzavreli Skary a mohli spdsobovat v poteri podruzné pnutie a tvorili zvukové mostiky. Polozeni horného podlahového
povlaku (PVC, koberec, korek, dlazba, parkety, a pod.) sa vykon& na nevykurovany, pripadne v zime na mierne
temperovany vykurovany poter. V pripade tuhych povlakov je potrebné pouzit elastické lepiace malty.

Zahrievanie

Prvé zahrievanie je uvedenie do prevadzky a kontrola funkcie vykurovacie zariadenia, ktoré je potrebné vykonat
dodavatelom vykurovania a zaprotokolovat. Po tejto kontrole funkénosti nie je poter eSte spravidla zrely k polozeniu
podlahy. Preto je k dosiahnutiu zrelosti k polozeniu podlahy - vrichného podlahového povlaku — potrebné dalSie
vykurovanie (za u¢elom vyzretia k polozeniu podlahy). Toto zahrievanie je potrebné vykonévat tak diho, pokial vihkost
poteru nebude pod pozadovanou hodnotou. Deformécidm, ktoré sa prejavuji v savislosti s vysusovanim, by nemal branit
Ziadny podlahovy povlak. Aby mohol vykurovany poter odovzdat svoju vihkost v primeranom ¢asovom obdobi, je
potrebné postarat sa o dostato€né vetranie aj po¢as fazy zahrievania. Neustale zavieranie okien k zamedzeniu
tepelnych strat brani potrebnému vysuseniu poteru. Vyklapanie okien nestaci k tomu, aby vykurovany poter plynule
vysychal.

Zahrievanie pre kontrolu funkcie vykurovacieho zariadenia a zahrievania k dosiahnutiu zrelosti poteru na polozenie
podlahy je mozné zIG¢&it a potom sa postupuje podla nasledujicich zasad:

U liatych poterov na baze siranu vapenatého je mozné zacat so zahrievanim uz 7 dni po polozZeniu poteru.

Prvé zahrievanie sa zacina privodnou teplotou 25 °C, ktoru je potrebné udrzovat po dobu 3 dni. Potom sa teplota
postupne zvysuje denne 0 5 °C az na max. teplotu 55 °C (bez noénych poklesov). Tato teplota sa drzi dalSie 4 dny (bez
nocnych poklesov) a potom sa postupne znizuje denne 0 5 °C.

Kontrola vysu$ovania pri maximalnej privodnej teplote prebieha poc¢as vykurovacieho procesu polozenim félie
o velkosti cca 50 cm x 50 cm na poter cez vykurovaci register. Okraje sa zalepia lepiacou paskou. Miestnosti je potrebné
nadalej dobre vetrat. Pokial sa behom 24 hodin neprejavia ziadne stopy vihkosti pod féliou, je poter suchy a teplotu
povrchu je mozné postupne znizovat na cca 18 °C.

VSeobecne je tymto dosiahnuta zrelost na polozenie podlahy, ale podla aktuélne platnych technickych noriem sa
nesmie pred polozenim podlahy upustit od skisSky merania vihkosti (rozhodujica je metéda CM).

Skusku zbytkovej vihkosti pristrojom CM sa odportéa vykonavat na kazdych 200 m? (popripade na kazdy byt) po tri
merania. Pritom sa musi zabranit tomu, aby sa pri odbere vzoriek poskodili vykurovacie trubky. Merané miesta by pritom
malo zohladfiovat vysychanie nepriaznivych bodov (napr.: velkd hribka poteru). Odber vzoriek pre skisku CM musi
prebiehat v celom priereze poteru a mnozstvo/hmotnost vzorky by nemala byt mensia ako 50 g.

Ak je pozadovany protokol o priebehu zahrievania, je mozné pouzit nasledujici vzor uvedeny na konci tejto prilohy.
Pokial by i napriek odborne vykonanom potery vznikli po€as zahrievania trhlinky, potom mozno tieto silovo zapravit
syntetickou zivicou, pripadne este tzv. sponkova nim (podfa zvlastneho technologického predpisu). Uzavretie trhliniek sa
vykonava na suchom potery, ochladenom na cca 18 °C. Poter by sa mal nasledne este jeden kréat kratkodobo zohriat az
na maximalnu privodnu teplotu. Pokial sa neukazu ziadne nové trhlinky, je vykurovany poter technicky bez zavad a je
zrely na polozenie podlahy.
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